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Hochzahes CBN-Mikrokorn

Eigenschaften e monokristallines und schwarzes CBN-Mikrokorn
e Extrem hohe Bruchzdhigkeit und sehr hohe Frakturfestigkeit
e Formstabile Korngeometrie mit homogener Oberflachenstruktur
e Geringe Mikrobruchneigung fur kontrollierten, gleichmaRigen Verschleild
e Liefert hohe Abtragsraten bei gleichzeitig guter Oberflachenqualitat
¢ Besonders geeignet fir eisenhaltige, gehartete Werkstoffe

Anwendung e Lapp- und Honprozesse
e Bearbeitung von geharteten Stahlen
¢ Anwendungen mit hohen Anforderungen an Mal3genauigkeit und Oberflache
¢ Einsatz in metallischen und keramisch gebundenen Werkzeugen
e Hochleistungs-Feinbearbeitung mit Fokus auf Prozesssicherheit und
Reproduzierbarkeit

Coating Varianten: Ni, Ti

Eine mit Titan oder Nickel beschichtete Variante verbessert die
e Kornverankerung

o \Warmeabfuhr
e Prozessstabilitat

Verfligbare PartikelgroRen Dichte 3,48g/cm’ (inkl. 60% Ni 5,49g/cm’)

ISO pm / FEPA
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